roducent

"p‘ec‘yfikacja techniczna

Wykonania

asy spawalnicze
encyjny wg EN 4063

upa materiatowa

owiedzialna osoba
ru spawalniczego

nazwisko, Data urodzenia,

wierdzenie

zatek waznosci
ermin waznosci

wagi

sce wystawienia / data

ERTYFIKAT SPAWALNICZY

DVS ZERT-EN1090-2-SZ-2015.0007.005

zgodnie z norma EN 1090-1, tabela B.1
dla spawania elementéw konstrukcyjnych ze stali wg EN 1090-2

Zaklady Mechaniczne 'BUMAR - LABEDY' S.A.

ul. Mechanikéw 9
44-109 Gliwice
POLSKA

EN 1090-2:2018+A1:2024
EXC3 wedtug EN 1090-2

111 - Reczne spawanie tukowe

135 - Spawanie elektrodg metalowa w ostonie gazéw aktywnych,
metodg MAG

141 - Spawanie elektrodg wolframowa w ostonie gazéw obojetnych;
metoda TIG

1.1,1.2,3.1, 3.2
wedtug CEN ISO / TR 15608, EN 1090-2, tabela 2i 3

Bartosz Zarzycki, IWE urodzony 01.04.1985
Marcin Jop, EWE urodzony 11.09.1973
Jan Kwiotek, IWE urodzony 18.08.1980

Potwierdza sie, ze spelnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace
spawania wedtug ustalen przywotanej powyzej specyfikacji technicznej

17.11.2025
16.11.2028

patrz na odwrocie

pataalns

Disseldorf, 19.11.2025 Dipl.-Ing. Gurschke
Kolodziej Kisppuni jedrost

DVS ZERT GmbH, Aachener StraRe 172, 40223 Dusseldorf, Niemcy



